
Rozbudowa instalacji 
komunalnej 
o segment 
do recyklingu szkła

Łużyckie Centrum Recyklingu Sp. z o.o. 

w Marszowie 
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Zakres inwestycji: 

1) sorter fotooptyczny - 2 szt.

2) rozrywarka do worków,

3) deetykieciarka,

4) separator FE - 2 szt.,

5) separator NE -1 szt.

6) kruszarka,

7) sito wibracyjne - 3 szt.

8) taśmociąg, konstrukcje wsporcze, kabiny sortownicze

9) stacja sprężarek, zbiornik wyrównawczy, instalacja sprężonego powietrza

10) instalacja odpylania

11) przyłącze energetyczne, instalacja elektryczna zasilająca, oświetlenie, sterowanie

12) projekty, montaż, rozruchy

13) pomieszczenia, (budynek) sterowni, zaplecze socjalne, przyłącza wod-kan

14) wyposażenie (kontener, pojemniki, koliby)

15) budowa boksów magazynowych z bloczków "system lego"

16) ładowarka kołowa
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BOKS 
metale 
żelazne 

Fe fr. 0-50 mm 

Fe 

KRUSZARKA 

MAGNES 

fr. 0-50 mm 

fr. 0-10 mm 

DEETYKIECIAR
KA 

ALU 

SITO 
KASKADOWE 

fr. > 50 mm 

PODAJNIK 
rozrywarka 
do worków 

KABINA 
- 6 stanowisk

- 3 boksy

PRZESIEWACZ 
WIBRACYJNY 

BOKS 
0-10 mm

ROLKA 
MAGNETYCZ

NA 

fr. 10-50 mm 

SEPARATOR 
WIROPRĄDO

WY 

fr. 0-10 mm 

fr. 0-10 mm 

SEPARATOR 
OPTYCZNO-

PNEUMATYCZ
NY 

CSP 

fr. 10-50 mm 

SEPARATOR 
OPTYCZNO-

PNEUMATYCZ
NY 

szkło mix T2 

szkło bezb. T1 

CSP T1 i T2 

błędny odstrzał 
T1 

 SZKŁO 
BEZBARWNE 

SZKŁO 
 ZIELONE 

SZKŁO 
BRĄZOWE 

T1 

T2 

T2 

Schemat linii do recyklingu szkła 
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Boksy na materiał wejściowy 
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Rozrywarka do worków 
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Linia do recyklingu szkła w ŁCR Marszów 



Materiał po rozrywarce 
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Kabina sortownicza 
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Materiał na wejściu do kabiny 
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Kabina sortownicza wewnątrz 
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Materiał na wyjściu z kabiny 
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Przesiewacz wibracyjny 
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Pokład sitowy 10 mm 
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Pokład palczasty 2D/3D 
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Kruszarka 
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Separator magnetyczny 
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Separator wiroprądowy 
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Deetykieciarka 
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Sito kaskadowe 
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Pierwszy separator optyczno-pneumatyczny 
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Materiał przed pierwszym separatorem optyczno-pneumatycznym 
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Materiał po pierwszym separatorze optyczno-pneumatycznym 
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Materiał po drugim separatorze optyczno-pneumatycznym 

24 



Materiał po drugim separatorze 

optyczno-pneumatycznym 
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Boksy magazynowe 
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Szkło bezbarwne Szkło zielone Szkło brązowe 

Produkt końcowy  
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Efekty wdrożonej inwestycji 

 od kwietnia do sierpnia 2023 r. przetworzyliśmy blisko 2 000 Mg stłuczki 
szklanej pochodzącej z selektywnej zbiórki, która trafiła do hut.  

 Dla porównania za cały 2022 r. przetworzyliśmy 3 960 Mg. Jest to istotny krok w 
kierunku uzyskania przewidzianych prawem Unii Europejskiej poziomów 
recyklingu i odzysku. 

 Uzyskiwana stłuczka szklana opuszcza nasz zakład jako produkt, a nie jako 
odpad spełniając wymagania Rozporządzenia Komisji UE nr 1179.  

 Zwiększył się asortyment handlowy o stłuczkę zieloną i brązową. 
Większość instalacji komunalnych wydziela tylko stłuczkę mix, lub mix + 
bezbarwną. 

 Podczas procesu wydzielana jest frakcja 0-5 mm, która również kierowana jest 
do procesów recyklingu poprzez dodanie jej do mieszanki kruszyw 
budowlanych. 

 Dzięki uruchomieniu linii do recyklingu szkła pozytywnie zmieniła się sytuacja 
na rynku. W obrębie województw lubuskiego, dolnośląskiego i wielkopolskiego 
wyraźnie wzrosły ceny zakupu stłuczki przez dotychczasowych recyklerów. 
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Dziękuję! 
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