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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

l. Opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa, montaz oraz rozruch zestawu 2 separatorow opto-
pneumatycznych do wydzielania frakcji szkla ze stabilizatu o uziarnieniu 10-40 mm
wraz z przenosnikiem/przeno$nikami  taSmowymi  przy$pieszajacymi  wyposazonymi
w czujniki elektromagnetyczne. Zamawiajacy dopuszcza dostawe urzadzen uzywanych pod
warunkiem spelnienia wszystkich wymagan okreSlonych w SIWZ ze szczegdlnym
uwzglednieniem niniejszych wymogow nie starszych niz 2 lata o liczbie przepracowanych
godzin nie przekraczajacych 4500 mtg kazdego z nich.

Pakiet ustug serwisowych w okresie gwarancji obejmujacy m.in. co najmniej 4 wizyty celem
przeprowadzenia weryfikacji pracy urzadzenia oraz optymalizacji jego pracy i dostosowania
do zmieniajacego si¢ strumienia odpadéw kierowanych na instalacje w zaleznosci od pory roku.

Zapewnienie obstugi polskojezycznej na wszystkich etapach procedury serwisowej W okresie
gwarancji oraz w terminie pogwarancyjnym w tym zapewnienie mozliwosci bezposredniego
kontaktu ze specjalista ds. serwisu, separatorow optycznych w jezyku polskim w dni robocze
w godzinach od 8.00 do 18.00.

Gwarancja, wlaczajac gwarancje na parametry pracy na okres CO najmniej 6 miesigcy
lub co najmniej 2000 godzin roboczych.

Zapewnienia serwisu gwarancyjnego z czasem reakcji, przybycia i przystgpienia do usunigcia
usterek przedstawiciela serwisu Wykonawcy w czasie maksymalnie do 2 dni roboczych od
otrzymania zgloszenia od przedstawiciela Zamawiajacego =z zapewnieniem obstugi
polskojezycznej, o ile zdiagnozowanie i usuni¢cie usterki nie jest mozliwe zdalne.

Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego platnego z czasem reakcji, przybycia i przystapienia
do usunigcia usterek przedstawiciela serwisu Wykonawcy w czasie maksymalnie do 2 dni
roboczych od otrzymania zgloszenia od przedstawiciela Zamawiajacego z zapewnieniem obstugi
polskojezycznej, o ile zdiagnozowanie i usunigcie usterki nie jest mozliwe zdalne.

Przeszkolenie 3 pracownikow Zamawiajacego w czasie rozruchoéw w uzgodnionym terminie
przed podpisaniem protokolu odbioru oraz niezb¢dne konsultacje w trakcie przeprowadzania
wizyt serwisowych o ktorych mowa w pkt 2.

II. Wymagania szczegolowe

1.

W sktad separatoréw wchodza nastepujace urzadzenia:
Separator optyczny do wydzielania sthuczki szkta ze stabilizatu z wbudowanym wewngtrznym
skanerem podswietlajacym z zastosowaniem technologii bliskiej podczerwieni (NIR) i wiazki
lasera lub innej metody identyfikacji szkto o szerokos$ci roboczej systemu min. 1800 mm
Przeno$nik przy$pieszajacy o szerokosci roboczej min. 1800 mm wyposazony w czujnik
elektromagnetyczny majacy za zadanie identyfikacje metali.
Separator optyczny do wydzielania zanieczyszczen z koncentratu szkta (doczyszczanie sthuczki)
wyposazony W WysokKiej rozdzielczosci kamere skanujacg z funkcjg wykrywania koloréw 0
szeroko$ci roboczej min. 1200 mm
,lub rownowazne spelniajgce parametry opisane w punkcie 3.

2



OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

2. Cel

Zadaniem pierwszego separatora jest automatyczne wydzielenie frakcji szklanej ze stabilizatu
odsianego na dwupoktadowym sicie do frakcji 10-40 mm, pozbawionej elementéw mogacych zaktocic¢
proces sortowania. Dzigki potaczeniu technologii bliskiej podczerwieni, czujnikéw laserowych,
czujnikow elektromagnetycznych urzadzenie ma zapewni¢ mozliwo$¢ wykrywania szkla oraz jego
oddzielania od transparentnych polimeréw i innych rodzajow odpadow w szczegolnosci kamieni,
porcelany, ceramiki.

Do zadan drugiego separatora optycznego, dzicki zastosowaniu kamery skanujacej z funkcja
wykrywania koloréw, naleze¢ begdzie w szczegdlnosci usuwanie zanieczyszczen znajdujacych sie w
strumieniu szkta pochodzacego z pierwszego separatora. Dodatkowo urzadzenie ma umozliwiaé
sortowanie materiatu wedlug koloru, jasnosci, ksztattu i wielkosci.

Czujnik elektromagnetyczny ma umozliwia¢ sortowanie materiatu wedlug jego przewodnos$ci
elektromagnetycznej przy zapewnieniu optymalnych wynikow sortowania, przy uzyciu bloku
zaworOw, wyrzucajac material w dol. Z uwagi na planowang wielofunkcyjnos¢ zastosowania
separatora optycznego, wymaga si¢, aby separator zostal wyposazony w oprogramowanie
uzupetniajace pozwalajace na:

1) Sortowanie (wydzielenie) sthuczki szklanej o barwie zielone;j
2) Sortowanie (wydzielenie) sthuczki szklanej o barwie brazowej

3) Sortowanie (wydzielenie) sttuczki szklanej bezbarwnej

3. Wymagania techniczne:

3.1. dla pierwszego separatora opto-pneumatycznego:

1) Separator musi by¢ wyposazony W wbudowany wewng¢trzny skaner podswietlajacy
2) Wewngtrzny montaz lamp musi zapewnia¢ ochrong przed zanieczyszczeniem

3) Rownomierna dystrybucja $wiatta

4) Mozliwos¢ kalibracji w czasie rzeczywistym

5) Mozliwos¢ wykrywania szkla przy uzyciu wigzki laserowej i polimerow przy uzyciu
technologii NIR

6) Zastosowane urzadzenie laserowe powinno posiada¢ min. 2 klase bezpieczenstwa
7) Zakres dostawy obejmuje:

- przenos$nik taSmowy przys$pieszajacy oraz komore¢ separacyjng

- komore separacyjng z zintegrowang listwg zaworowa, jednostkg sterowania, lokalnym
panelem sterowania i uktadem elektronicznym

- oprogramowanie operacyjne
- zestawy niezbgdnego okablowania
- dokumentacje¢: podrecznik uzytkownika w jezyku polskim
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3.2. dla drugiego separatora optycznego:

1) Separator musi by¢ wyposazony w wysokiej rozdzielczosci kamerg skanujaca z funkcja
wykrywania koloréw

2) Jednostka oswietleniowa wykorzystujaca technologic LED zapewniajgca powtarzalne wyniki
sortowania

3) Mozliwos¢ zadawania roznych programow sortowania
4) Wibrujaca rynne¢ przesuwajacg material zsuwni zintegrowang z separatorem
5) Zakres dostawy obejmuje:

- jednostka sterujgca z lokalnym panelem sterowania i uktadem elektronicznym

- modut kamery z funkcja wykrywania kolorow
- oprogramowanie

- listwa zaworowa z wyposazeniem pneumatycznym
- zestawy niezbednego okablowania
- dokumentacj¢: podrecznik uzytkownika w jezyku polskim

4. Zasada dziatania:

Dla pierwszeqo separatora:

Materiat wsadowy jest rownomiernie podawany na tasme¢ sortera, gdzie jest rozpoznawany przez
technologi¢ bliskiej podczerwieni (NIR) i laser. Jesli czujniki wykryja materiat do sortowania,
wysylaja sygnal do jednostki sterowania, aby zwolni¢ odpowiednie zawory w listwie zaworowej na
koncu przenos$nika. Wykryte materiaty sa oddzielane od reszty przy uzyciu strumieni sprezonego
powietrza. Sortowany material jest dzielony na dwie frakcje w komorze separacyjnej.

Dla drugiego separatora;

Materiat wsadowy jest rownomiernie podawany na rynn¢ wibrujaca do zsuwni, gdzie jest wykrywany
przez kamer¢ skanujaca . Jesli czujnik wykryje materiat do sortowania, wysyla sygnal do jednostki
sterowania, aby zwolni¢ odpowiednie zawory listwie zaworowej na koncu zsuwni. Wykryte materiaty
sg oddzielane od reszty przy uzyciu strumieni sprgzonego powietrza. Sortowany materiat jest dzielony
na dwie frakcje w komorze separacyjnej.

5. Wymogi $rodowiskowe:
- zakres temperatur: +5°C do +40°C
6. Miejsce zabudowy

1) miejsce zabudowy separatora pierwszego kontener o wymiarach 5,15 m x 9,2 m punktem
styku zakresu dostawy jest przenosnik podajacy frakcje ciezka po separacji powietrznej
i przenosniki odbierajace koncentrat szkla oraz pozostatosci (odpad). Dostawca winien
wpasowaé urzadzenie w istniejacy uktad a w przypadku konieczno$ci jego modyfikacji
dostosowac¢ go do potrzeb zwigzanych gabarytami dostarczonego z urzadzenia. W przypadku
wprowadzenia zmian przeno$nikow podajacego lub odbierajacego Wykonawca winien
rowniez dostosowac okablowanie 1 istniejgcy system sterowania.

2) miejsce zabudowy separatora drugiego kontener o wymiarach 4,5 m x 7,65 m punktem styku
zakresu dostawy jest przeno$nik podajacy frakcje cigzkg po separacji powietrznej
i przenos$niki odbierajace koncentrat szkla oraz pozostalosci (odpad). Dostawca winien
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wpasowa¢ urzadzenie w istniejacy uklad a w przypadku konieczno$ci jego modyfikacji
dostosowa¢ go do potrzeb zwigzanych gabarytami dostarczonego z urzadzenia. W przypadku
wprowadzenia zmian przeno$nikow podajacego lub odbierajacego Wykonawca winien
rowniez dostosowacé okablowanie i istniejacy system sterowania.

Dostawca ponosi odpowiedzialnos¢ i1 koszty za wbudowanie dostarczanych urzadzen w w/w
pomieszczeniach.

7. Zakres obowigzkow Wykonawcy:
- wykonanie niezbednych rysunkow instalacji technologicznej o ile zostang wprowadzone zmiany
w istniejagcym uktadzie przenosnikow
- dostarczenie przedmiotu umowy do ZZO Marszow
- montaz maszyn i urzadzen w przeznaczonych do tego celu pomieszczeniach
- wlaczenie w istniejacy system sterowania
- instalacja oprogramowania systemu sortujacego
- przeprowadzenie rozruchu
- optymalizacja parametrow pracy
- przeprowadzenie szkolenia
- weryfikacja po 4 tygodniach pracy ustawien (kalibracji)

Parametry pierwszego separatora:

Parametry Jednostka Wielkos¢
Przepustowo$¢ nominalna Mag/h Min. 5 t/h
Zakres granulacji sortowanego materiatu mm 8 - 60
Minimalna szeroko$¢ robocza mm 1800
Zapotrzebowanie max. na energie¢ elektryczng kW 11/400V

Parametry drugiego separatora:

Parametry Jednostka Wielko$é
Przepustowo$¢ nominalna Mg/h Min. 2,5 t/h
Zakres granulacji sortowanego materiatu mm 860
Minimalna szerokos¢ robocza mm 1200
Zapotrzebowanie max. na energie elektryczng kw 5,7

8. Parametry gwarantowane dla obu urzadzen:
- czystos¢ wyseparowanego szkta po 2 stopniach (2 urzadzenie) > 95%
- zawarto$§¢ CSP (kamieni, ceramiki, porcelany) w wydzielonym szkle < 0,7%
- poziom wydzielania szkta >75%



