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1. Opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamowienia jest linia do separacji wodnej frakcji mineralnej pochodzacej ze
stabilizatu o frakcji 0-80 mm o przepustowosci min. 10 Mg/h.
Przedmiot zaméwienia nalezy zrealizowaé zgodnie z niniejsza specyfikacja techniczna.

1.1 Zakres przedmiotu zaméwienia

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz dostawa i montaz, zgodnie z zatwierdzong
przez Zamawiajacego dokumentacja wykonawcza w branzach:

e Instalacji technologicznej,

e Konstrukcyjnej

e Elektrycznej i automatyki
oraz dokonanie przez Wykonawceg zakupéw wyposazenia, maszyn i urzadzen zgodnie
z dokumentacjg wykonawczg, zapewniajacych prawidtowe funkcjonowanie linii do separacji
wodnej czesci mineralnych od czesci organicznych frakcji 0 — 80 mm.

1.1.1 Branza technologiczna
Instalacja do separacji wodnej cze$ci mineralnych od czgsci organicznych frakcji 0 — 80 mm
zlokalizowana zostanie w istniejacej wiacie magazynowe;j.
Schemat instalacji (linii) do separacji wodnej czgsci mineralnych od czeSci organicznych
frakcji 0 — 80 mm przedstawiono w zatgczniku nrl.
Materiat (frakcja) 0 — 80 mm kierowany bedzie do kosza zasypowego (poz. 1) a nastgpnie na
przeno$nik tasmowy (poz.2). Z przenosnika tasmowego (poz. 2) materiat bedzie kierowany
do separatora wodnego (poz. 3). W wyniku separacji materialu w separatorze wodnym (poz.
3) uzyska si¢ dwa produkty:

e produkt lekki (cze$ci organiczne),

e produkt ciezki (czgéci mineralne).
Produkt lekki bedzie kierowany do odwadniania na przesiewaczu wibracyjnym (poz. 8),
a nastgpnie do boksu (poz. 10) poprzez przenosnik tasmowy (poz. 9). Produkt cigzki bedzie
kierowany do odwadniania w przenosniku kubetkowym (poz. 6), a nastgpnie do boksu (poz.
7). Separator wodny dla rozdziatu materiatu potrzebuje wody i powietrza sprezonego. Woda
bedzie krazyta w obiegu zamknigtym 1 bedzie dostarczana do separatora (poz. 3) ze zbiornika
(11) poprzez pompe wirowa (poz. 12). Powietrze bgdzie dostarczane poprzez dmuchawe (poz.
5).
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TABELA 1
Lp. Nazwa urzadzenia
1. Kosz zasypowy
2. Przeno$nik tasmowy H123
3. Separator wodny
4. Sprezarka powietrza sterujagcego
Zbiornik powietrza
5. Dmuchawa powietrza roboczego
o P~22KkW, 400V
e Falownik
6. Przenos$nik kubetkowy
e P=11+1,5kW, 400V
e Falownik
7. Boks cze¢$ci mineralnych
8. Przesiewacz wibracyjny
o P=2x2,2 kW, 400 V
9. Przeno$nik tasmowy H126
10. Boks cze¢$ci organicznych
11. Zbiornik wody
o V~-225m’
12. Pompa wirowa
13. Konstrukcja wsporcza separatora wodnego
14, Konstrukcja wsporcza przesiewacza
15. Konstrukcja wsporcza przenosnika kubetkowego

1.1.2 Branza konstrukcyjna

Zakres robot w branzy konstrukcyjnej przedstawiono w tabeli 2.
Nalezy wykona¢ podesty niezbgdne do obstugi i konserwacji dostarczonej linii

Budowa boksow przeznaczonych do gromadzenia odsiewanych frakcji odpadow
z bloczkow betonowych typu Blok System,

Boks na materiat o uziarnieniu 0 — 80 mm — produkt lekki po separatorze o pojemnosci
min 20 m°,

Boks na rgaterial o uziarnieniu 0 — 80 mm — produkt ciezki po separatorze o pojemnosci
min 20 m®,

Wstepny projekt linii do separacji wodnej frakcji mineralnej pochodzacej ze stabilizatu
o frakcji 0-80 mm



OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

TABELA 2
L. p. Nazwa robot
1. Cokot z podbudowa (marki stalowe) zbiornika buforowego nadawy
2. Podpora z podbudowg (cokot, marki stalowe) PT poz.1
3. Podbudowa separatora poz. 13
4. Montaz sprezarki poz. 4
5. Montaz dmuchawy poz. 5
6. Podbudowa przenosnika kubetkowego poz. 15
7. Montaz nowego boksu produktu ciezkiego poz. 7
8. Podbudowa przesiewacza wibracyjnego poz. 14
9. Podpora z podbudowg (cokoét, marki stalowe) PT poz. 9
10. | Montaz nowego boksu produktu lekkiego
11. | Montaz zbiornika wody poz. 11
12. | Montaz pompy wraz z instalacja
13. | Ciagi komunikacyjne: schody, barierki

1.1.3 Branza elektryczna i AKPiA
W zwigzku z wykonaniem linii do separacji wodnej czgsci mineralnych od czegsci
organicznych frakcji 0 — 80 mm nalezy wykonac:

» Przylacze elektryczne — zgodnie z zalagczonym szkicem — zatgcznik nr 2.

Sterowanie linii separacji wodnej, powinno by¢ oparte na sterowniku PLC potaczonym
z kolorowym panelem dotykowym minimum 12 cali . Sterowanie zasypem, odbiorem, oraz
systemem bezpieczenstwa catej linii wodnej nalez zintegrowa¢ w catos$¢ z jednostka sterujaca
PLC separatora wodnego. Wszystkie przenosniki nalezy wyposazy¢ w mozliwos$¢ regulacji
predkosci poprzez zmiang nastaw na panelu sterowniczym. Uklad ma zawiera¢ wyswietlanie
btedow i awarii. Panel ma umozliwia¢ wyswietlanie wizualizacji wszystkich przeno$nikow
oraz ich nastaw a takze ich aktualny stan pracy. Zastosowany system bezpieczenstwa
powinien by¢ zgodny z wymogami 1 odpowiednimi normami. Na panelu nalezy
przewidzie¢ mozliwo$¢ ustawien pracy w cyklu automatycznym, pot automatycznym,
recznym lub serwisowym . Lini¢ nalezy wyposazy¢ w lokalne panele sterowania
zamieszczone na tasmach umozliwiajagcych prace serwisowa  (przdd-tyl), wylacznik
awaryjny, wytacznik sitowy silnika. Nalezy udzieli¢ 12 miesigcznej gwarancji na wykonane
prace, o ile gwarancja producenta urzadzenia przewiduje nie przewiduje dtuzszego okresu.
Okablowanie nalezy utozy¢ w metalowych korytach zabezpieczajacych przed ewentualnymi
uszkodzeniami mechanicznymi.

UWAGA:

Nalezy zastosowaé rozwigzanie umozliwiajgce w_ przypadku awarii na odcigcie
poszczegblnych urzadzen i podajnikdw w systemie kaskadowym !

Rzeczowy zakres robot opracuje Wykonawca po zapoznaniu si¢ z niniejszg specyfikacja
techniczng oraz po wykonaniu obowigzkowej wizji lokalnej w obecno$ci wyznaczonego
pracownika Zamawiajacego.
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Zamawiajacy zapewni Wykonawcy mozliwos$¢ zapoznania si¢ z czynnym zakladem, oceny
trudnosci 1 mozliwosci wykonania robot tak, aby wyceny ujete w ofercie uyymowatly pelny
komplet robot niezbednych do wykonania linii do separacji wodnej cze$ci mineralnych od
cze$ci organicznych frakceji 0 — 80 mm zgodnie z przepisami i wymaganiami zamawiajgcego.

1.2 Wymagania wyposazenia linii do separacji wodnej cze$ci mineralnych od cze$ci
organicznych frakcji 0 — 80 mm

1.2.1 Separator wodny
Separator wodny przeznaczony do separacji czeSci mineralnych od organicznych sterowany
elektronicznie.
Rozdzial (separacja) oparta na pulsacyjnym dziataniu wody na sicie koryta separatora.
Przedmiotowy separator jest urzadzeniem, w ktorym odbywa si¢ w sposob ciagly separacja
czesci mineralnych od czgsci organicznych w pulsujagcym osrodku wodnym.
Podstawowymi czynnikami roboczymi sg woda i sprezone powietrze niskiego ci$nienia.
Proces separacji cze$ci mineralnych od organicznych w osrodku wodnym z wykorzystaniem
separatora sterowanego elektronicznie przedstawia si¢ nastgpujaco:

¢ Mieszanina materiatu 0 roznych ciezarach wiasciwych poddawana jest pulsacyjnemu
dziataniu wody na sicie koryta roboczego separatora.

o Pulsujaca w o$rodku wodnym mieszanina rozdzielana jest na warstwy, ktorej produkty
wydziela si¢ w przedziale roboczym.

e Posta¢ konstrukcyjna separatora to koryto robocze sktadajace si¢ z jednego
przedziatlu. Maszyne wyposazono w zawor pulsacyjny, kolektor powietrza
roboczego, kolektor powietrza wylotowego, kolektor powietrza sterujacego oraz
urzadzenia odbioru produktow i podestyobstugi.

e Separator zaprojektowano do dwuproduktowej separacji.

Wstepnie przygotowana mieszanina materialu doprowadzona jest do skrzyni roboczej, gdzie
ulega pulsacji wody na poktadzie sitowym separatora.

Pulsacja materiatu W wodzie wywotywana jest cyklicznym dozowaniem sprezonego powietrza
roboczego niskiego ci$nienia do komory pulsacyjnej skrzyni dolnej separatora.

Doptywem powietrza roboczego, z kolektora powietrza roboczego do komory pulsacyjnej
skrzyni dolnej, steruje zawor pulsacyjny, sktadajacy sie z sekcji wlotowej i wylotowej.

Sekcje zaworowe uruchamiane sa sitownikami pneumatycznymi, napedzanymi spr¢zonym
powietrzem dostarczanym ze zbiornika powietrza sterujacego.

Sekcja wlotowa zaworu pulsacyjnego wprowadza powietrze robocze do komory pulsacyjnej
skrzyni dolnej, gdy sekcja wylotowa jest zamknigta.

Przy zamknigtej sekcji wlotowej, sekcja wylotowa zaworu pulsacyjnego wypuszcza powietrze
robocze z komory pulsacyjnej do atmosfery przez kolektor powietrza wylotowego.

Cyklem pracy sitownikow sterujg zawory elektro-pneumatyczne zasilane impulsowo z systemu
elektronicznego sterowania.

Rozwarstwiony i pulsujacy materiat jest transportowany po poktadzie sitowym przedziatu
skrzyni roboczej, i ulega na koncu przedzialu roboczego rozdziatowi na produkty, wydzielane
na odbiorze i progu przelewowym. Urzadzenie odbioru produktu jest sterowane za pomocg
uktadu elektronicznego sterowania pobierajacego impulsy z czujnika potozenia plywaka,
poruszajacego si¢ W warstwie materiatu.

Wstepny projekt linii do separacji wodnej frakcji mineralnej pochodzacej ze stabilizatu
o frakcji 0-80 mm



OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Parametry separatora
Parametry Jednostka Wielko$é
Wydajno$¢ nominalna Mg/h min 10 t/h
Materiat (frakcja) mm 0-80
Tlos¢ przedziatow roboczych szt.
Szeroko$¢ koryta separatora m W(g. dostawcy
Dhugos¢ koryta separatora m
Catkowita powierzchnia separacji m*
Zapotrzebowanie wody dolnej m*/h
Zapotrzebowanie wody gornej m*/h
Cisnienie wody dolne;j bar
Zuzycie powietrza roboczego m*/min
Cisnienie powietrza roboczego MPa
Cisnienie powietrza sterujacego MPa
m*/min

Wydajnos¢ powietrza sterujacego

Automatyczny System Sterowania Elektronicznego

Podstawowe parametry separatora i urzadzen wspotpracujacych opracuje Wykonawca po
zapoznaniu si¢ z niniejszg specyfikacja techniczng

1.2.2 Przeno$nik kubelkowy
Przeno$nik kubetkowy do odwadniania frakcji cigzkiej 0 — 80 mm.

Parametr

Wielkos§é

Szeroko$¢

min B =400 mm

wydajno$¢ regulowana

min 10 t/h

Dhtugosé

kat nachylenia

naped glowny

wg. wykonawcy

naped napinacza

falownik sterujacy
glownym

napgdem

Wymagany jest automatyczny system sterowania predkoscig napgdu gléwnego w funkcji
ilosci odbioru produktu dolnego przedziatu separatora (otwarcia progu) i obcigzenia
przeno$nika kubetkowego wraz z funkcjg szybkiego przecigzeniowego zatrzymania.

Kubetki wykonane z blachy perforowanej, nierdzewnej szczelina 8x35 mm lub 6x35 mm,
o minimalnej grubosci 4 mm. Blachy boczne i1 przegrody ze stali konstrukcyjnej, zwyktej
jako$ci o grubosci 8 mm. Blacha okapnika z blachy zwyktej jakos$ci o grubosci 6 mm.
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Lubki i sworznie ulepszane cieplnie, twardos¢ koncowa 55-60 HRC.
Zsuwnie wytozy¢ blachg 12 mm, HTK 900, mocowang §rubami, wpuszczanymi.

1.2.3 Przesiewacz wibracyjny
Przesiewacz wibracyjny do odwadniania frakcji lekkiej 0 — 80 mm

Parametr Wielko$¢
Materiat 0-80mm
wydajnos¢ nominalna min 10 t/h
szerokos¢ poktadu sitowego
dhugos¢ poktadu sitowego wg. wykonawcy
poktad sitowy
Moc

1.2.4 PrzenoS$niki tasmowe
Wszelkie dostarczone 1 zamontowane tasmociagi powinny by¢ przeno$nikami
specjalistycznymi, dostosowanymi do transportu odpadéow o duzej zawartosci piasku, popiotu
oraz szkta. Konstrukcja przeno$nikow powinna sktadaé si¢ z gietkiej i skrecanej konstrukceji
z blachy stalowej 1 profili stalowych. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej minimum 4 mm
a burt bocznych minimum 3 mm. Kat ugiecia tasmy przenosnika (kat pochylenia kragznikow
bocznych) w zalezno$ci od przeznaczenia przenos$nika powinien wynosi¢ do 35, W
miejscach gdzie jest to konieczne zastosowac tasmy z progami ze wzgledu na pochylenie
przenosnika 1 rodzaj transportowanego materiatlu. W zalezno$ci od transportowanego
materialu oraz funkcji przeno$nika nalezy przewidzie¢ wylacznie przenos$niki tzw.
kraznikowe/rolkowe. Tasma przeno$nikéw ma zapewnia¢ odporno$¢ na dziatanie thuszczy i
olejow oraz wysoka wytrzymato$¢ na rozrywanie (tasma wielowarstwowa grubosci
minimum — 8 mm).
W zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji przenosnika nalezy dobrac
burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne nalezy uszczelni¢ z taSmy gumowe;j
gwarantujgce optymalne uszczelnienie taSmy przenos$nika.
Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gornymi dopasowana do rodzaju oraz wlasciwosci
transportowanego materiatu oraz zapewniajgca prawidtowe prowadzenie taSmy gorne;j.
W obszarach zatadowczych i1 przesypowych, ze wzgledu na zwigkszone obcigzenie, odstgp
pomiedzy rolkami odpowiednio dopasowane.
Rolki dolne przewidziane w maksymalnym rozstawie nie wigkszym niz 2000 mm
1 wyposazone w gumowe krazki.
Napedy przenos$nikow realizowane poprzez motoreduktory. Na wszystkich przeno$nikach
nalezy przewidzie¢ ptynng regulacj¢ obrotoéw z zastosowaniem przemiennika czgstotliwosci —
falownika.
W zaleznos$ci od funkcji przenosnikow, tam gdzie uzasadnione nalezy przewidzie¢ napedy
w uktadzie rewersyjnym.
Napedy przenosnikow dobraé, tak aby byta mozliwos¢ ich uruchomienia takze pod pelnym
obcigzeniem.
Ksztatt bebnow: napedzajacych i napinajacych zapewniajacy prostoliniowos¢ biegu tasmy.
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Bebny: napgdowy 1 napinajacy wyposazone w tozyska toczne. Oprawy lozyskowe
wyposazone w gniazda smarowne z koncowka stozkowa i1 zapewniajagce mozliwos¢
smarowania w trakcie pracy przeno$nika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm
polskich i europejskich.

Co najmniej bgben napedzajacy pokryty powinien by¢ oktadzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomi¢dzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie usytuowany w sposdb umozliwiajacy napinanie begbna
w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych
przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa — polskich i
europejskich.

Przenosniki taSmowe w zalezno$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji
przenos$nika muszg zosta¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakoOw gwarantujace
zachowanie czysto$ci tasmy zarowno od strony zewnetrznej jak 1 wewngtrznej. Do
czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progdw przy bebnie napgdowym nalezy
przewidzie¢ zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami sprezystymi.
W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy przewidzie¢ z twardych elementéw gumowych
bez dociskdéw sprezystych.

Do czyszczenia taSmy po stronie wewnetrzne] nalezy zastosowaé zbierak plugowy
zainstalowany w obszarze bgbna napinajgcego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne wyposazone w oslony zabezpieczajace, ktore
nalezy wyposazy¢ w system mocowan umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celow
ich czyszczenia. Wykonanie umozliwiajace prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng
osobg obstugi.

Kazda ostatnia rolka przed bgbnem napedzajacym i napinajagcym wyposazona w analogiczne
ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktorej si¢ znajduje.

Przesypy wykona¢ z blachy o grubo$ci minimum 3 mm wytozone wyktadzing trudnoscieralng
1 wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji tam gdzie to niezbedne.

Tam gdzie konieczne przeno$niki wyposazy¢ w ostony gdérne oraz ostony pomiedzy burtami
bocznymi, a konstrukcja podstawowa. Oslony beda umozliwia¢ dokonywanie kontroli
1 usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

Nalezy przewidzie¢ konstrukcje przeno$nikoéw umozliwiajaca zainstalowanie w trakcie robot
lub przez Zamawiajacego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci
przenos$nika.

Podpory przenosnikdw wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w stopy
umozliwiajace regulacje wysoko$ci (dla kompensacji nierdwno$ci podloza). Stopy beda
kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych w sposob uniemozliwiajacy
przenoszenie drgan.

1.2.5 Konstrukcje wsporcze
Dla urzadzen wymaga si¢ dojscia do celow regulacji 1 remontow poprzez system przejs$¢
1 podestow. Wejscie na platforme serwisowa nalezy zapewni¢ poprzez schody. Podesty
wytozy¢ ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw wykona¢ z ocynkowanych
krat pomostowych. Konstrukcje stalowe wykona¢ z profili stalowych skrecanych.
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Konstrukcja stalowa przed malowaniem piaskowana, malowana podktadem i 2 razy farbg
nawierzchniowg poliuretanowa (kolor RAL 6018 -zgodny ze stosowanym u Zamawiajacego).

1.3 Regulacja i dostosowanie parametréw pracy instalacji
Regulacja 1 dostosowanie urzadzen i parametréw pracy instalacji w taki sposéb aby uzyskaé
przepustowos¢ min. 10Mg/h.

1.4 Ogodlne wymagania w zakresie dokumentacji

Przed przystgpieniem do dostawy i montazu Zamawiajacy wymaga przedlozenia do
zatwierdzenia stosownej dokumentacji projektowej, a po dostarczeniu i zmontowaniu
urzadzen nalezy dostarczy¢ dokumentacje DTR, wszelkie instrukcje uzytkowania i
eksploatacji  oraz wykona¢ dokumentacj¢ powykonawcza. Zamawiajacy dopuszcza
mozliwo$¢ naniesienia odpowiednich zmian w juz posiadanej dokumentacji wykonawczej.
Zamawiajacy jest zobowigzany w ciggu 5 dni roboczych od otrzymania projektu przekazac
wykonawcy w formie pisemnej swoje uwagi, zastrzezenia lub zaakceptowaé bez uwag. Brak
reakcji zamawiajacego w w/w terminie oznacza akceptacj¢ przediozonej dokumentacji.
Dokumentacja winna by¢ przygotowana w 4 egzemplarzach, w jezyku polskim, zarowno w
wersji papierowej, jak i elektronicznej — edytowalnej. Zamawiajacy wymaga rowniez
przedtozenia listy cze$ci zamiennych i zuzywajacych si¢ oraz informacjg, jakie cze$ci
zamienne winny by¢ stale na stanie magazynowym Zamawiajacego.

1.5 Proby rozruchowe i koncowe
e Przeprowadzenie rozruchu instalacji,
e Przeprowadzenie prob koncowych pozwalajacych na wykazanie wydajnos$ci linii oraz
bezawaryjnej pracy urzadzen w ciggu 1 tygodnia (5 dni roboczych ) pracy instalacji.
Zamawiajacy zobowigzuje si¢ dostarczy¢ materiat oraz urzadzenie do zatadunku linii wraz
z operatorem 1 materialy eksploatacyjne niezb¢dne w czasie prob i rozruchu.

1.6 Gwarancja jako$ci wykonanych ustug

1. Wykonawca udziela Zamawiajagcemu gwarancji na wykonany przedmiot zaméwienia
na okres 12 miesi¢cy, z wyjatkiem urzadzen, na ktore ich producenci udzielili
dhuzszego okresu gwarancji. Okres rekojmi ustala si¢ jako rowny okresowi gwarancji.
Termin gwarancji i r¢kojmi biegnie od daty podpisania protokotu odbioru koncowego.

2. Gwarancja obejmuje:

a) przeglady gwarancyjne zapewniajace bezusterkowa eksploatacje w okresach
udzielonej gwarancji;

b) usuwanie wszelkich wad i usterek tkwigcych w przedmiocie rzeczy w momencie
sprzedazy, jak tez ujawnionych w okresie gwarancji; Wykonawca gwarantuje, iz
usterki zostanag usunigte w terminie do 3 dni roboczych od dnia stwierdzenia. Jezeli
Wykonawca nie usunie usterki w ciggu 3 dni, Zamawiajacy ma prawo zleci¢ wykonanie
naprawy innej firmie a kosztami naprawy obcigzy¢ Glownego Wykonawce, bez utraty
dalszej gwaranciji.
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c) koszty przegladow gwarancyjnych ponosi Wykonawca.

Przeglad przed uplywem okresu rekojmi lub gwarancji jest dokonywany przez

Wykonawce z udzialem Zamawiajacego w formie protokolarnej i ma na celu

stwierdzenie wykonania przez Wykonawce zobowigzan wynikajacych z gwarancji

i r¢kojmi za wady fizyczne. Dopuszcza si¢ dokonanie odbioru bez udziatu

Wykonawcy, sporzadzony protokét bedzie podstawg do usunigcia wad i usterek

ujawnionych w ramach wykonywanego odbioru.

Wykonawca zapewnia serwis przedmiotu umowy na zasadach :

- bezptatny serwis gwarancyjny — zgodnie z zobowigzaniem Wykonawcy w

formularzu ofertowym

Zamawiajacy, w sytuacji stwierdzenia w okresie gwarancji ewentualnych wad

w wykonanym przedmiocie umowy, obowigzany jest do przedtozenia Wykonawcy,

najpézniej w ciggu 30 dni od dnia ich ujawnienia, stosownej reklamacji wraz

terminem usunigcia.

W wypadku urzadzen dostarczonych przez producenta Wykonawca zobowigzany jest

dostarczy¢ dokumenty gwarancyjne w jezyku polskim tego producenta w dacie

odbioru koncowego, jako zatacznik do protokotu tego odbioru.

Zamawiajacy moze dochodzi¢ roszczen z tytulu gwarancji takze po terminie

okreslonym w pkt 1, jezeli wnidst reklamacj¢ przed uptywem tego terminu

Za opoOznienia w zakonczeniu przedmiotu umowy Wykonawca zaplaci

Zamawiajacemu kar¢ umowng w wysokosci 0,3% warto$ci ofertowanego

wynagrodzenia brutto umowy, za kazdy rozpoczety dzien opdznienia.

W przypadku opdznienia w usunigciu wad stwierdzonych przy odbiorze lub awarii

w okresie gwarancyjnym Wykonawca zaptaci Zamawiajagcemu kar¢ umowng

w wysokosci 0,3% warto$ci wynagrodzenia brutto umowy za kazdy rozpoczety dzien

opOznienia, liczonej od dnia wyznaczonego na usuni¢cie wad lub awarii.

W  przypadku niewykonania przez Wykonawce umowy w sposéb zgodny

Z postanowieniami niniejszej umowy, specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia,

normami 1 warunkami okre§lonymi prawem Zamawiajacy ma prawo do naliczania

kary umownej w wysokosci 5% wartosci wynagrodzenia brutto umowy.

Wysokos¢ kar umownych nie moze przekroczy¢ 50% wartosci wynagrodzenia

okreslonego brutto umowy.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo potrgcania kar umownych z wynagrodzenia

Wykonawcy naliczonego na podstawie wystawionej faktury;

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajgcego,
przekraczajacego wysokos¢ kar umownych, do wysokosci rzeczywiscie poniesionej
szkodly.

1.7 Terminy wykonania uslug

Przedmiot zaméwienia nalezy zrealizowaé W terminie zgodnym z przedtozong ofertg. Ponadto
Wykonawca przedlozy Zamawiajgcemu W terminie do 30 dni od podpisania umowy rysunki
wykonawcze (warsztatowe) konstrukcji wsporczych separatora wodnego, przesiewacza,
przenos$nika kubetkowego oraz podestow, schodow itp. wraz z zestawieniem materiatow,
ktore Zamawiajacy wykona i zmontuje we wilasnym zakresie. Zamawiajacy dostarczy i
zamontuje (mechanicznie) tasmociagi poz. 1,2,9 pokazane na schemacie linii w zatgczniku nr
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1. Wykonawca ma obowigzek wykorzysta¢ wszelkie mozliwe elementy branzy elektrycznej
i AKPIA z instalacji bedacej w posiadaniu Zamawiajagcego. W terminie 14 dni od dnia
ogloszenia postgpowania Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia wizytacji na instalacji
Zamawiajacego w celu zapoznania si¢ z istniejgca infrastruktura, wskazang przez
Zamawiajacego W celu wykorzystania jej do realizacji niniejszego zaméwienia. Po stronie
Zamawiajacego lezy dostawa bloczkow betonowych Blok System oraz wykonanie boksow
przeznaczonych do gromadzenia materialow po separacji wodne;.

1.8 Inne wymagania Zamawiajgcego

Wykonanie dokumentacji na roboty nie uwzglednione w niniejszej specyfikacji
i wynikle w procesie budowy,

Wykonanie niezbednych robot przygotowawczych 1 zagospodarowania terenu,
Szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego trwajagce minimum 2 dni robocze po 8 godzin
Usuwanie ujawnionych wad i zaistniatych awarii w trakcie rozruchu.

Teren przeznaczony pod montaz omawianej instalacji zostanie przekazany
wykonawcy po podpisaniu umowy w terminie wskazanym przez zamawiajacego.
Zamawiajacy wymaga, aby przedmiot zamoOwienia zostal zrealizowany w terminie
zgodnym ze wskazanym przez wykonawce w formularzu oferty. W tym terminie musi
by¢ podpisany protokét odbioru koncowego, bez uwag.

Za dzien zakonczenia wykonania ustugi strony ustalajg dzien zgloszenia przez
wykonawce gotowosci do odbioru koncowego.

2. Zalaczniki
L Nazwa rys. lub dokumentu Nrrys., normy, lub
P- ys. dokumentu
1. Schemat technologiczno-maszynowy Zatacznik nr 1
2. Szkic przytacza elektrycznego Zatacznik nr 2
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