Schemat technologiczno-maszynowy rys. nr 2

Obiekt nr 14 - Plac dojrzewania kompostu (czesc zadaszona)

Obiekt nr 8 -
Segment mechaniczno - manualne |
segregacji odpadow

PT przejezdny-istniejacy

35-80 [mm]

zelazo

o o ° g °°
AT

L

35:80 [mm]

10 35 [rnm]

NIHOT SDS-650i

Frakcja

lekka

-

| przygotowania paliwa
alternatywnego

Most przenosnikowy

e -—-—___+ : !
JV E C O [@ e, e LINDNER
— B FrakCJa lekka e /_ = &g
Seny e o w|e
* FraktJa lekka _ POWIETRZNY S g
N Frakcja ciezka s
10- 35 [rnm]1
Konfener
Boks nr 4 Boks nr 3
1 1 |Przenosnik taSmowy B=800 [mm] L~5,3 [m]
16 1 |Przenosnik tasmowy B=800 [mm] L~5,3 [m]
15 1 |Separator powietrzny
14 | 1 [Przeno$nik taSmowy progowy B=800 [mm] L~29,8 [m]
13 1 |Istniejacy przenosnik tasmowy frakcji lekkiej
 URZADZENIA NOWE 15 ] lF;r;znrle;osmk ’rasmowykrfwersyjn]): Bk890 [mn;] L. 5 [m]
—— URZADZENIA ISTNIEJACE-ADAPTACJA 19ty PTEENOSIIS 1a5MONY ITaRCI 6 §chie)
—— URZADZENIA ISTNIEJACE 10 1 Separator NIHOT SDS-650i
9 1 |Przenosnik tasmowy rewersyjny B=800 [mm] L~4 m
8 1 |Separator elektromagnetyczny UME 115 130R
7 1 |Przenosnik taSmowy B=800 [mm] L~16,3 [m]
6 1 |Przenosnik tasmowy B=800 [mm] L~5,3 [m]
5 1 |Przenosnik fasmowy B=800 [mm] L~5,3 [m]
A 1 |Przenosnik taSmowy B=800 [mm] L~6,3 [m]
: 1 |Przesiewacz wibracyjny
2 1 |PrzenoSnik taSmowy progowy B=800 [mm] L~14,3 [m]
1 1 |Przenoénik buforowy V~21[m3], B=800 [mm] L~4,2 [m]
Poz.| Ilo§¢ | Nazw7a i wymiary rrlxaszyn i urzadzen
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