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1. Charakterystyka ogoélna zaktadu
Zaktad Zagospodarowania Odpadow Sp. z 0.0. Marszéw zostat zarejestrowany przez Sad
Rejonowy w Zielonej Gorze, VIII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,
w dniu 25.01. 2008 r. Od dnia 16.11.2010 r. wspdlnikami ZZO Marszow s3: tuzycki Zwigzek
Gmin, Gmina Brody, Gmina Gozdnica o statusie miejskim, Gmina lfowa, Gmina Jasien,
Gmina Lipniki tuzyckie, Gmina Lubusko, Gmina teknica o statusie miejskim, Gmina
Trzebiel, Gmina Tuplice, Gmina Wymiarki, Gmina Zary, Gmina Zagan, Gmina Zary o statusie
miejskim, Gmina Zagan o statusie miejskim.
Przedmiotem dziatalnosci podstawowej jest biezace i nieprzerwane zaspokajanie przez
Spotke potrzeb odbiorcéw ustug w zakresie gospodarki odpadami.
Do tego celu wykorzystywane sg procesy technologiczne zapewniajgce przetworzenie
i zagospodarowanie wymienionych strumieni odpadéw:
e odpady komunalne zmieszane trafiajg do segmentu mechaniczno — manualnej
segregacji odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego, w celu rozdzielenia
na frakcje:

» organiczng — kierowang do segmentu stabilizacji tlenowej,

» surowcowg — kierowang do bokséw magazynowych surowcéw,

» paliwa alternatywnego — kierowanego do boksow paliwa,

> balastu — kierowanego na kwatere sktadowa,

» odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych ilosci
odpaddw niebezpiecznych,

» budowlane - kierowane do stacji kruszenia (recyklingu) odpadéw
budowlanych,

e odpady opakowaniowe i surowce wtorne zbierane selektywnie trafiajg do segmentu
mechaniczno — manualnej segregacji odpadéw i przygotowania paliwa
alternatywnego w celu rozdzielenia na:

» poszczegoblne rodzaje surowcow wtérnych — kierowane do bokséw

magazynowych surowcow wtornych,

» paliwo alternatywne — kierowane do boksow paliwa,

> balast — kierowany na kwatere skfadowa,

e odpady zielone i biodegradowalne zbierane selektywnie trafiajg do czasowego
magazynowania w segmencie mechaniczno — manualnej segregacji odpadow
i przygotowania paliwa alternatywnego, w strefie przyjecia odpaddéw zielonych
i biodegradowalnych zbieranych selektywnie, a nastepnie, po wstepnej obrébce
mechanicznej, sg przekazywane do segmentu stabilizacji tlenowej do procesu
kompostowania.

e odpady trafiajg do stacji kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych w celu
rozdrobnienia i rozdzielenia na frakcje:

» mineralng (gruz, kamienie, itp.) — zagospodarowywang na biezgco poza ZZO,

» energetyczng — kierowang poprzez segment mechaniczno — manualnej
segregacji odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego do 8 boksoéw
paliwa alternatywnego,

» odpadow niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych iloSci
odpadow niebezpiecznych,

» balastu — kierowanego na kwatere sktadowa,

e odpady wielkogabarytowe sg przerabiane w punkcie demontazu odpadéw
wielkogabarytowych na frakcje:

» energetyczng kierowang bezposrednio do bokséw paliwa alternatywnego
lub posrednio poprzez segment mechaniczno — manualnej segregaciji
odpadow i przygotowania paliwa alternatywnego,

» surowcow wtornych — kierowanych do bokséw magazynowych surowcow
wtérnych,

» odpadéw niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych iloSci
odpadow niebezpiecznych,
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» balastu — kierowanego na kwatere sktadowa,

e odpady niebezpieczne - odpady wydzielone z odpadéw komunalnych zmieszanych,
przeznaczone sg do czasowego magazynowania w magazynie matych ilosci
odpaddw niebezpiecznych — ob. nr 3 w specjalnym kontenerze a nastepnie
kierowane do kohcowej utylizacji w specjalistycznych instalacjach poza ZZO,

e odpady ze zdarzen losowych — odpady czasowo magazynowane w boksach
na odpady ze zdarzen losowych, a nastepnie przerabiane sg na nastepujgce frakcje:

>

>
>
>

paliwa alternatywnego — kierowanego do bokséw paliwa alternatywnego,
surowce wtérne — kierowane do bokséw na surowce wtorne,

odpaddw niebezpiecznych — kierowanych do magazynu matych iloSci
odpadow niebezpiecznych,

balastu — kierowanego na kwatere sktadowa.

2. Przedmiot dziatalnosci
Przedmiotem dziatalnosci Zaktadu Zagospodarowania Odpadow Sp. z 0.0. zgodnie z KRS

jest:

02.40.Z Dziatalnos$¢ ustugowa zwigzana z lesSnictwem

17.11.7 Produkcja masy widknistej

17.29.Z Produkcja pozostatych wyrobow z papieru i tektury

35.21.Z Wytwarzanie paliw gazowych

37.00.Z Odprowadzanie i oczyszczanie sciekow

38.11.Z Zbieranie odpadow innych niz niebezpieczne

38.12.Z Zbieranie odpaddw niebezpiecznych

38.21.Z Obroébka i usuwanie odpadéw innych niz niebezpieczne

38.31.Z Demontaz wyrobow zuzytych

38.32.Z Odzysk surowcow z materiatdw segregowanych

39.00.Z Dziatalno$¢ zwigzana z rekultywacja i pozostata dziatalno$¢ ustugowa
zwigzana z gospodarkg odpadami

43.11.Z Rozbiérka i burzenie obiektéw budowlanych

43.99.Z Pozostate specjalistyczne roboty budowlane, gdzie indziej
nieskalsyfikowane

46.77.2 Sprzedaz hurtowa odpadoéw i ztomu

49.41.Z Transport drogowy towardw

68.20.Z Wynajem i zarzgdzanie nieruchomosciami wtasnymi lub dzierzawionymi

77.12.Z Wynajem i dzierzawa pozostatych pojazdow samochodowych z
wytgczeniem motocykli

77.39.Z Wynajem i dzierzawa pozostatych maszyn, urzgdzen oraz débr
materialnych, gdzie indziej niesklasyfikowane

81.30.Z Dziatalno$¢ ustugowa zwigzana z zagospodarowaniem terendw zieleni

3. Lokalizacja
Zaktad Zagospodarowania Odpadow Sp. z 0.0. jest zlokalizowany w wojewddztwie lubuskim
na granicy powiatdw: zarskiego na zach. i zaganskiego na wsch. (gminy: Zary i Zagan),
w odlegtosci ok. 1 km. na wsch. od miejscowosci Marszow, ktéra lezy w potowie drogi
miedzy Zarami a Zaganiem. Obiekty zaktadu znajdujg sie na terenie dziatki nr 175/1 obreb
Marszéw o pow. 11,86 ha potozonej na gruntach wsi Marszow. Teren potozony jest
w naturalnej otulinie lesnej ok. 1,5 km od centrum wsi Marszow.

4. Dojazd

Dojazd do zaktadu zapewniony jest drogg wewnetrzng o dtugosci o. 650 m i szerokosci
jezdni 7,00 m, prowadzgcy od zjazdu z Drogi Krajowej nr 12 (km 48+260), zlokalizowanego
pomiedzy miejscowosciami Marszow i Zagan, do bramy wjazdowej na teren zaktadu.
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Droga dojazdowa zlokalizowana jest na dziatkach oznaczonych nr 172/1, 172/2, 177/2, 176,
186, 310/2.

Dodatkowy wjazd na teren zaktadu, stuzacy do celow p.poz., zlokalizowano w potudniowe;j
czesci dziatki. Jest potgczony bramg wjazdowg z istniejgcg drogg p.poz., stanowigca
wiasnos¢ Laséw Panstwowych.

5. Zagospodarowanie terenu
Teren ZZO Marszéw Sp. z 0.0. jest obecnie zabudowany obiektami stanowigcymi zaplecze
technologiczne do prowadzenia procesdéw gospodarowania odpadami oraz obiektami
towarzyszgcymi:

Budynek wagowy
Elektroniczna waga wjazdowa z systemem regulacji ruchu wraz z zadaszeniem

» Elektroniczna waga wjazdowa z systemem regulacji ruchu wraz z zadaszeniem,
» Magazyn matych ilosci odpadow niebezpiecznych,

» Budynek administracyjny z salg edukacyjna,

» Myjnia najazdowa kot i podwozi samochodowych,

Budynek garazowy pojazdow kotowych

» Myjnia ptytowa dla pojazdow kotowych,

» Segment mechaniczno — manualnej segregacji odpadow i przygotowania paliwa
alternatywnego,

Segment stabilizacji tlenowej — hala wytadunku komdr,

Segment stabilizacji tlenowej — hala zatadunku komor,

Segment stabilizacji tlenowej — komory stabilizacyjne,

Segment stabilizacji tlenowej — maszynownia,

Biofiltr,

Plac dojrzewania kompostu (biostabilizatu),

Kwatera skfadowa,

Stacja kruszenia (recyklingu) odpadéw budowlanych,

Garaz dla kompaktora,

Ptyta ze zbiornikiem dwuptaszczowym z przenosnym urzgdzeniem dozujgcym,

Stacja transformatorowa,

Boksy na odpady ze zdarzen losowych,

Boksy magazynowe surowcow wtérnych,

Boksy paliwa alternatywnego (z segmentu przygotowania paliwa alternatywnego),
Boksy paliwa alternatywnego (z placu dojrzewania kompostu — biostabilizatu),

Punkt demontazu odpadéw wielkogabarytowych,

Stacja meteorologiczna,

Zbiornik bezodptywowy $ciekdw sanitarnych (dla punktu administracyjnego i zaplecza
socjalnego),

Zbiornik bezodptywowy $ciekéw sanitarnych (dla punktu demontazu odpaddéw
wielkogabarytowych),

Zbiornik sciekow technologicznych,

Zbiornik sedymentacyjno —separujgcy z separatorem lamelowym,

Zbiornik oczyszczonych wod opadowych z funkcjg p.poz.,

Zbiornik odciekow.

VVVVVVVVVVVVYVVVYYVYY
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Infrastruktura towarzyszaca:

Ogrodzenie,

Drogi wewnatrzzaktadowe,

Chodniki wewnagtrzzaktadowe,

Place manewrowo — postojowe,

Zielen ozdobna,

Zielen izolacyjna,

Rezerwa terenu pod pochodnie biogazu,

Rezerwa terenu pod oczyszczalnie odciekéw i sciekdw technologicznych,
Droga dojazdowa do ZZO,

Sieci i instalacje wewnatrzzaktadowe,

Przytgcze elektroenergetyczne,

Przytgcze wodociggowe wraz ze studnig wodomierzows.

VVVVYVVVVVVYY

6. Godziny otwarcia Zaktadu
Zaktad funkcjonuje w trybie 2 — zmianowym od poniedziatku do pigtku.
System automatycznego wazenia pojazdow zezwala na wjazd na teren zaktadu w godzinach
6.00 — 22.00 od poniedziatku do pigtku.
Godziny otwarcia Zaktadu:
» poniedziatek — pigtek: godz. 6.00 — 22.00
» sobota i niedziela: nieczynne.

7. Opis przedmiotu zamowienia
Przedmiotem zamowienia jest dostawa i montazinstalacji do automatycznego przesiewania
stabilizatu po procesie kompostowania frakcji 0 — 80 mm o przepustowosci min. 25 Mg/h.
Przedmiot zamowienia nalezy zrealizowa¢ zgodnie z niniejszg specyfikacjg techniczna.

7.1 Zakres przedmiotu zamoéwienia
Opracowanie dokumentacji projektowej oraz dostawa i montaz, zgodnie z zatwierdzong
przez Zamawiajgcego dokumentacjg wykonawczg w branzach:

e Technologicznej

e Konstrukcyjnej

e Elektrycznej i automatyki
oraz dokonanie przez Wykonawce zakupdw wyposazenia, maszyn i urzadzeh zgodnie
z dokumentacjg wykonawcza, zapewniajgcych prawidtowe funkcjonowanie
linii do przesiewania stabilizatu po procesie kompostowania frakcji 0 — 80 mm.

7.1.1 Branza technologiczna

Instalacja przesiewania stabilizatu po procesie kompostowania frakcji 0 — 80 mm
Zlokalizowana zostanie w istniejgcej wiacie magazynowej.Lokalizacje przewidzianej instalacji
przedstawiono na Planie sytuacyjnym (rys. nr 1).

Schemat instalacji (linii) do przesiewania stabilizatu po procesie kompostowania frakcji 0 —
80 mm przedstawiono na rysunku nr 2.

Stabilizat po procesie kompostowania frakcji 0 — 80 mm kierowany bedzie do przenosnika
buforowego o pojemnosci min. 21 m® (poz. 1). Z przeno$nika buforowego(poz. 1) materiat
bedzie kierowany poprzez przenosnik tasmowy (poz. 2)na przesiewacz kaskadowo-
wibracyjny (Flip-Flop) (poz. 3). W wyniku przesiewania na przesiewaczu (poz. 3) uzyska
sie trzy frakcje: 0 — 10 mm, 10 — 35 mm i 35 — 80 mm. Frakcja O — 10 mm bedzie kierowana
do boksu poprzez przenosniki tasmowe (poz. 4, 5). Frakcja 10 — 35 mm bedzie kierowana
do separatora powietrznego (poz. 15) poprzez przenosnik tasmowy (poz. 6). W separatorze
powietrznym (poz. 15) uzyska sie rozdziat frakcji 10 — 35 na frakcje lekkg i frakcje ciezka.
Frakcja lekka bedzie kierowana do boksu poprzez przenosnik tasmowy (poz. 17) natomiast
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frakcja ciezka bedzie kierowana do boksu poprzez przenosnik tasmowy (16).Frakcja 35 — 80
mm po przesiewaczu (poz. 3) kierowana bedzie na tasmociag (poz.7) i tasmocigg rewersyjny
(poz. 9) do istniejgcego separatora powietrznego NIHOT (poz. 10) W przypadku postoju
separatora powietrznego (poz. 10) frakcja 35 — 80 mm bedzie kierowana do boksu poprzez
tasmocigg rewersyjny (poz.9). Nad przenosnikiem tasmowym (poz. 7) bedzie zabudowany
separator magnetyczny (poz. 8) do wychwytywania elementéw metalowych, ktore bedg
kierowane do kontenera.W separatorze powietrznym NIHOT (poz. 10) uzyska sie rozdziat
frakcji 35 — 80 mm na frakcje lekkg i frakcje ciezkg. Frakcja ciezka bedzie kierowana
do boksu poprzez istniejgcy przenosnik tasmowy (poz. 11) natomiast frakcja lekka bedzie
kierowana do kontenera lub do istniejgcego rozdrabniacza LINDNER. Frakcja lekka
do kontenera bedzie kierowana poprzez nowy przenosnik rewersyjny (poz. 12) i istniejgcy
przenos$nik tasmowy (poz. 13) natomiast do rozdrabniacza LINDNER frakcja lekka bedzie
kierowana poprzez przenosnik rewersyjny (poz. 12) i nowy przenosnik tasmowy (poz. 14).
Wykazprzewidywanych maszyn i urzadzen wchodzgcych w sktad instalacji przedstawiono
w tabeli 1.

TABELA 1
Lp. Nazwa maszyny/urzadzenia Uwagi
Zbiornik buforowy Zbiornik stalowy
V~21m®

1. | Przenosnik tasmowy
e B=800 mm, L~6,3m
e Moc silnika: ~4 kW

2. | Przenosnik tasmowy

e B=800 mm, L~14,3m

e Moc silnika: ~5,5 kW

e Tasma z progami

e Zabudowa z poliweglanu

3. | Przesiewacz wibracyjny dwupoktadowy przesiewacz
o Szerokos¢ poktadu sitowego: min. 1600 mm Z gornym poktadem
e Dtugosé poktadu sitowego: min. 6000 mm kaskadowym i dolnym
e llos¢ poktadéw sitowych: 2 poktady elastycznym typu Flip-Flop

o pokiad gérny: punkt ciecia 35 mm
o poktad dolny: punkt ciecia 10 mm
e Moc silnika napedowego:  min. 22 kW

4. | Przenosnik tasmowy
e B=800 mm, L~6,3 m
e Moc silnika: ~4 kW

5. | Przenosnik tasmowy
e B=800 mm, L~5,3m
e Moc silnika: ~4 kKW

6. | Przenosnik taSmowy
e B=800 mm, L~5,3m
e Moc silnika: ~4 kW

7. | Przenosnik tasmowy

e B=800 mm, L~16,3m

e Moc silnika: ~4 kW

e Zabudowa z poliweglanu

8. | Separator magnetyczny UME 115 130R W posiadaniu inwestora —

e Moc silnika: ~6,1 kW separator wraz z konstrukcjg
wsporczg, ktére nalezy
zinwentaryzowac
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Przenosnik taSmowy
e B=800 mm, L~4,0 m
Moc silnika: ~4 kW

10.

Separator powietrzny NIHOT

W posiadaniu inwestora —
przystosowanie do nowego
miejsca zabudowy

11.

Przenosnik tasmowy

Istniejacy przenosnik -
przystosowanie do nowego
miejsca zabudowy

12.

Przenos$nik tasmowy rewersyjny
e B=800mm, L~5m
e Moc silnika: ~2x4 kW

13.

Przenosnik tadmowy

Istniejgcy przenosnik -
przystosowanie do nowego
miejsca zabudowy

14.

Przenosnik tasmowy z progami
e B=800 mm, L~29,8 m
¢ Moc silnika: ~4 kW
e Zabudowa z poliweglanu

15.

Separator powietrzny
e Typ: ZigZag
e Szerokos¢ catkowita: 1460 m
e Diugosé catkowita: 3300 mm
o Wysokosc¢ catkowita: 2428 mm
e Moc: 2,2 kW

Cyklon

Wentylator promieniowy
e Moc: 7,5 kW

Zawoér obrotowy
e Moc: 1,1 kW

16.

Przenosnik tasmowy
e B=800 mm, L~5,3 mm
e Moc silnika: ~4 kW

17.

Przenosnik tasmowy
e B=800 mm, L~5,3 mm
e Moc silnika: ~4 kW

7.1.2 Branza konstrukcja

Zakres robot w branzy konstrukcyjnejprzedstawiono w tabeli 2.

Nalezy wykona¢ podesty niezbedne do obstugi i konserwacji dostarczonej linii.
Budowa bokséw przeznaczonych do gromadzenia odsiewanych frakcji odpadow
z bloczkéw betonowych typu Blok System o wymiarach: 210/70/72 i 140/70/72, Boks
nr 1 na materiat o uziarnieniu 35 — 80 mm -frakcja ciezka o pojemnosci min 40 m®,
Boks nr 2 ( bufor przed Nihotem) na materiat o uziarnieniu 35 — 80 mm o pojemnosci
min.20 m?,
Boks nr 3 na materiat o uziarnieniu 10 — 35 mm — (frakcja ciezka) po separatorze typu
ZigZag o pojemnos$ci min. 40 m?,
Boks nr 4 na materiat o uziarnieniu 0 — 10 mm —(frakcja lekka) po separatorze typu
ZigZag o pojemnosci min. 40 m®,
Boks nr 5 na materiat o uziarnieniu 0 — 10 mmo pojemnosci min. 40 m°.
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TABELA 2
L.p. Nazwa roboét Lokalizacja
1. Montaz nowego muru oporowego Wiata magazynowa - pole B-A; 5-6
2. COKOJ.‘ z ppdbudowa (marki stalowe) Wiata magazynowa - pole B-A; 5-6
zbiornika buforowego nadawy
Podpora z podbudowg (cokét, marki . _
3. stalowe) PT poz.2 Wiata magazynowa - pole B-A; 4-5
4. POdb.UdOW.a przesiewacza Wiata magazynowa - pole B-A; 3-4
wibracyjnego poz. 3
5. Montaz novyegg bpksu nr S produktu o Wiata magazynowa - pole B-A; 3-4-5
uziarnieniu0-10 [mm]
Montaz nowego boksu nr 3 produktu o . .
6. uziamieniu10-35 [mm] Wiata magazynowa - pole B-A; 2-3-4
Podpora z podbudowg (cokét, marki . _
7. stalowe) PT poz. 6 Wiata magazynowa - pole B-A; 3-4
Cokét z podbudowg (marki stalowe) . .
8. separatora TRENSO poz. 15 Wiata magazynowa - pole B-A; 3-4
Montaz nowego boksu nr 4 produktu o
9. uziarnieniu 0-10 [mm] po separacji Wiata magazynowa - pole B-A; 3-4
powietrznej
Montaz prowadnic pod kontener
10. przeznaczonego do gromadzenia
frakcji lekkiej
11 Podpora z podbudowg (cokét, marki Wiata magazynowa - pole B-A; 2-3
stalowe) separatora poz. 8
Montaz nowego boksu nr 1 produktu o . .
12. uziamieniu 35-80 [mm] Wiata magazynowa - pole B-A; 1-2-3
Montaz nowego boksu nr 2 ( bufor . .
13. orzed Nihotem)frakcji 35-80 [mm] Wiata magazynowa - pole B-A; 3-4
Podbudowa, przesuniecie
i podniesienie separatora NIHOT
14. poz. 10 zgodnie z uzgodniong Wiata magazynowa - pole B-A; 1-2
z Zamawiajagcym dokumentacjg
projektowg
Podpora z podbudowg (cokét, marki . .
15. stalowe) PT poz.12 Wiata magazynowa - pole B-A; 1-2
16. Budowa mostu dla PT poz. 14 Nad istniejgcg drogg
Przebudowa elewaciji w celu Segment mechaniczno-manualnej
17. : . .
wprowadzenia PT poz. 14 segregacji odpaddéw
Segment mechaniczno-manualnej
18. Podpora PT poz. 14 segregacji odpadow — pole A-B; 2-3

7.1.3 Branza elektryczna i AKPiA

W zwigzku z wykonaniem linii do przesiewania stabilizatu po procesie kompostowania frakcji
0 — 80 mm nalezy wykonac:
» Przylgcze elektryczne o fgcznej mocy ~ 80kW.
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Sterowanie linii powinno by¢ oparte na sterowniku PLC np. firmy Siemens lub réwnowazny.
Do wizualizacji nalezy uzy¢ komputera z systemem Windows 7 lub nowszy w wersji Prof.
64bit wyposazonego w monitor nie mniejszy niz 22”. Wizualizacja powinna by¢ oparta
na systemie np. TIA PORTAL PROFESSIONAL V14 SP1 lub nowsza. Monitor nalezy
umiejscowi¢ w sterowni znajdujgcej sie 1 pietrze sortowni. Wszystkie przenosniki nalezy
wyposazy¢ w mozliwos¢ regulacji predkosci poprzez zmiane nastaw. Ukfad wizualizacji

powinien mie¢ mozliwos¢ wyswietlania btedow i awarii. Na ekranie znajdowac
sie ma wizualizacja wszystkich przenosnikéw, napedéw i ich nastaw oraz ich aktualny stan
pracy.

Nalezy zastosowa¢ system bezpieczenstwa zgodny z wymogami i odpowiednimi

normami umieszczony na linii przy przenosnikach.

Z ekranu kontrolnego nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ pracy w cyklu automatycznym, pét
automatycznym, recznym i serwisowym. Linie nalezy wyposazy¢ w skrzynki sterowania
lokalnego zamieszczone na taSmach umozliwiajgcych prace serwisowg (przéd,tyt), wytacznik
awaryjny, wytgcznik sitowy silnika. Linia powinna pracowac¢ w taki sposéb aby nie kolidowata
z pracg Lindnera na dotychczasowej linii.

Kazdorazowe zdalne zatgczenie linii powinny byC sygnalizowane przez sygnalizacje
dzwiekowo / $wietlng rozmieszczong na linii.

Okablowanie nalezy utozy¢ w metalowych korytach.

Nalezy doprowadzi¢ zasilanie do szafy sterowniczej z najblizszej rozdzielni, ktdra zapewni
odpowiednig moc do wiasciwego jej dziatania. Szafa sterownicza powinna by¢ zabudowana
w celu zapewnienia warunkéw pracy w zakresie temperatur od +5° C do +25°C

UWAGA:

Nalezy zastosowaé rozwigzanie umozliwiajgce w przypadku awarii na odciecie
poszczegodlnych urzadzen i podajnikéw w systemie kaskadowym.

Rzeczowy zakres robdt opracuje Wykonawca po zapoznaniu sie z niniejszg specyfikacjg
techniczng oraz po wykonaniu wizji lokalnej w uzgodnionym z Zamawiajgcym terminie
i w obecnosci wyznaczonego pracownika Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy mozliwos¢ zapoznania sie z czynnym zaktadem, oceny
trudnosci i mozliwosci wykonania robét tak, aby wyceny ujete w ofercie ujmowaty petny
komplet robét niezbednych do wykonania linii do przesiewania zgodnie z przepisami
i wymaganiami Zamawiajgcego.

7.2 Wymagania wyposazenia linii do przesiewania stabilizatu po procesie
kompostowania frakcji 0 — 80 mm

7.2.1 Przesiewacz wibracyjny

Dwupoktadowy przesiewacz z gornym poktadem kaskadowym i dolnym elastycznym typu

Flip-Flopdo klasyfikaciji stabilizatu po procesie kompostowania frakciji 0 — 80 mm:

e Szerokos¢ pokfadu sitowego: min. 1600 mm
o Dtugosc¢ poktadu sitowego: min. 6000 mm
o |lo$¢ poktaddw sitowych: 2 poktady

o poktad gérny: moduly sitowe typu ,zaluzjowego” z pretami ochronnymi;
6 sekcji modutdéw z punktem ciecia 35 mm
o poktad dolny:elastyczne, poliuretanowe maty z oczkami o punkcie ciecia 10

mm
e Masa catkowita przesiewacza: min. 7.800 kg

¢ Moc silnika napedowego: max. 24 kW

¢ Napiecie zasilania: 3x400V /50 Hz
e Sposoéb zabudowy: ~25° pochylenia

e Rama przeciwbiezna do redukcji drgan (obcigzeh dynamicznych)
e Stacjonarne ostony pokfadu przesiewacza, wykonanie wg standardu CE
e Urzadzenie rozruchowo-hamujgce silnika elektrycznego napedu.

10
Dostawa i montaz linii przesiewania stabilizatu po procesie kompostowania frakcji 0 — 80 mm



OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przesiewacz wibracyjny z pierwszym kaskadowym pokfadem ptaskim oraz drugim poktadem
typu Flip-Flop (elastycznym).

Konstrukcja przesiewacza powinna zapewnia¢ natychmiastowe rozprowadzenie strumienia
odpaddw na catg szerokos¢ poktadu przesiewajgcego i efektywne przesiewanie
zwykorzystaniem catej szerokosci poktadu.

Kazda z kaskad poktadu przesiewacza powinna by¢ zakonczona rzedem tzw. profili
palcowych (,dywergatoréw”) powodujgcych zsuwanie sie po nich duzych, ptaskich odpadow,
ktére nie ,zatykajg” oczek poktadu sitowego.

Podstawowe elementy przesiewacza wibracyjnego z ptaskimi poktadami kaskadowymi
powinny by¢ zmontowane w cato$¢ tylko potgczeniami Srubowymi i klejem technicznym
(dwusktadnikowy klej ktory zapobiega powstawaniu Kkorozji szczelinowej rozwijajgcej
sie od miejsc nawierconych otworéw; oraz zapewnia ptaskg powierzchnie przylegania
wspotpracujgcych, tgczonych elementow) zabezpieczajgcym przed korozjg szczelinowa.
Smarowanie tozysk gtéwnych napedu, powinno by¢ realizowane poprzez wat wyboczony,
zapewnione w systemie tzw. kagpieli olejowej. Konstrukcja rzeszota przesiewacza
wibracyjnego z ptaskimi pokfadami kaskadowymi powinna zapewnia¢ zabudowe
wymiennych modutéw pokiadu kaskadowego o duzej powierzchni ,otwartej” przesiewania;
konstrukcja ta powinna roéwniez zagwarantowaé maksymalny dopuszczalny czas
na wymiane kompletu wszystkich modutow kaskadowych pokfadu przesiewacza w czasie
nie dtuzszym niz 3 roboczogodziny.

Dolny, elastyczny poktad typu Flip-Flop powinien zapewni¢ skuteczne (nie mniejszym
niz 95%) odsianie drobnych, inertnych frakcji typu popiot, ziemia, piasek po gérnym
pokfadzie kaskadowym.

Przesiewacz na dolnym elastycznym poktadzie powinien zapewni¢ generowanie sity
wymuszajgcej podrzut nadawy (odpaddéw) o wartosci 50 G (50 x przyspieszenie ziemskie)
co zagwarantuje wysokg skutecznos¢ odsiania dla zadanych frakcji oraz zagwarantowac
efekt samooczyszczania sie poktadow sitowych.

7.2.2 Separator powietrzny
Separator powietrzny typu ZigZagdo klasyfikacji frakcji 10 — 35 mm.

o Szerokosc¢ catkowita: min.1400 mm

e Diugos¢ catkowita: min.3200 mm

o Wysokos$¢ catkowita: min. 2400 mm

o llos¢ sekcji zigzak: 4

o Naped silnika: max. 2,4 kW

o Konstrukcja: oparta na stalowej ramie

o Wydajnos¢ eksploatacyjna: 4 — 5 Mg/h

e Cyklon

e Wentylator promieniowy

e Zawor obrotowy: wyposazony w wirnik, bezposredni naped, elastyczne uszczelnienia

7.2.3 Przenosniki tasmowe

Wszelkie dostarczone i zamontowane tasmociggi powinny by¢é przenosnikami
specjalistycznymi, dostosowanymi do transportu odpadéw o duzej zawartosci piasku, popiotu
oraz szkta. Konstrukcja przenosnikow powinna skfadac sie z gietkiej i skrecanej konstrukgcji
Z blachy stalowej i profili stalowych. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej minimum 4 mm
a burt bocznych minimum 3 mm. Kat ugiecia taSmy przenosnika (kat pochylenia krgznikéw
bocznych) w zaleznosci od przeznaczenia przenosnika powinien wynosi¢ do 35°.
W miejscach gdzie jest to konieczne zastosowac tasmy z progami ze wzgledu na pochylenie
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przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. W zaleznosci od transportowanego
materialu oraz funkcji przenosnika nalezy przewidzie¢ wylgcznie przenosniki
tzw. krgznikowe/rolkowe. Tasma przenosnikow ma zapewnia¢ odporno$¢ na dziatanie
tluszczy i olejow oraz wysokg wytrzymatos¢ na rozrywanie (tasma wielowarstwowa
grubosciminimum —8 mm).

W zalezno$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika nalezy dobraé
burty boczne o odpowiedniej wysokosci. Burty boczne nalezy uszczelni¢ z tasmy gumowej
gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi dopasowana do rodzaju oraz wlasciwosci
transportowanego materiatu oraz zapewniajgca prawidtowe prowadzenie tasmy gorne;.

W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie, odstep
pomiedzy rolkami odpowiednio dopasowane.

Rolki dolne przewidziane w maksymalnym rozstawie nie wigkszym niz 2000 mm
i wyposazone w gumowe krgzki.

Napedy przenosnikdw realizowane poprzez  motoreduktory. Na  wszystkich
przenos$nikachnalezy przewidzie¢ ptynng regulacje obrotow z zastosowaniem przemiennika
czestotliwosci — falownika.

W zaleznosci od funkcji przenosnikéw, tam gdzie uzasadnione nalezy przewidzie¢ napedy
w uktadzie rewersyjnym.

Napedy przenos$nikdw dobrac, tak aby byta mozliwo$¢ ich uruchomienia takze pod petnym
obcigzeniem.

Ksztatt bebndéw: napedzajgcych i napinajgcych zapewniajgcy prostoliniowosé biegu tasmy.
Bebny: napedowy i napinajgcy wyposazone w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe
wyposazone w gniazda smarowne z koncowkag stozkowg i zapewniajgce mozliwosé
smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich
norm polskichi europejskich.

Co najmniej beben napedzajagcy pokryty powinien by¢ oktadzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie usytuowany w sposob umozliwiajgcy napinanie bebna
w trakcie pracy przenosnika bez koniecznoéci demontazu oston i urzadzen
zabezpieczajgcych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa —
polskich i europejskich.

Przenosniki tadmowe w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji
przeno$nika muszg zosta¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakéw gwarantujgce
zachowanie czystosci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej.
Do czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progow przy bebnie napedowym nalezy
przewidzie¢ zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami sprezystymi.
W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy przewidzie¢ z twardych elementéw gumowych
bez dociskow sprezystych.

Do czyszczenia taémy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowaé zbierak plugowy
zainstalowany w obszarze bebna napinajacego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne wyposazone w ostony zabezpieczajgce, ktére
nalezy wyposazy¢ w system mocowan umozliwiajgcy szybki i tatwy ich demontaz dla celow
ich czyszczenia. Wykonanie umozliwiajgce prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng
osobe obstugi.

Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajgcym i napinajgcym wyposazona
w analogiczne ostony bez wzgledu na wysoko$¢, na ktérej sie znajduje.

Przesypy wykonac z blachy o grubos$ci minimum 3 mm wytozone wyktadzing trudnoscieralng
i wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji tam gdzie to niezbedne.

Tam gdzie konieczne przenosniki wyposazy¢é w ostony gorne oraz ostony pomiedzy burtami
bocznymi, a konstrukcjg podstawowg. Ostony bedga umozliwiaé dokonywanie kontroli
i usuwanie ewentualnie wystepujgcych zanieczyszczen.

Nalezy przewidzie¢ konstrukcje przenosnikow umozliwiajgcg zainstalowanie w trakcie robot
lub przez Zamawiajgcego w przysziosci, dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu
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przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci
przenosnika.

Podpory przenosnikow wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w stopy
umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci poditoza). Stopy bedag
kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych w sposob uniemozliwiajgcy
przenoszenie drgan.

7.2.3 Konstrukcje wsporcze

Dla urzadzen wymaga sie dojscia do celow regulacji i remontow poprzez system przejs¢
i podestow. Wejscie na platforme serwisowg nalezy zapewni¢ poprzez schody. Podesty
wytozy¢ ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodoéw wykona¢ z ocynkowanych
krat pomostowych. Konstrukcje stalowe wykona¢ z profili stalowych skrecanych. Konstrukcja
stalowa przed malowaniem piaskowana, malowana podkitadem i 2 razy farba
nawierzchniowg poliuretanowg (kolor RAL6018 - zgodny ze stosowanym u Zamawiajgcego).

7.3 Regulacja i dostosowanie parametréw pracy instalacji
Regulacja i dostosowanie urzgdzen i parametrow pracy instalacji w taki sposéb aby uzyskac
przepustowo$¢ min. 25 Mg/h.

7.4 Ogoblne wymagania w zakresie dokumentaciji

Przed przystgpieniem do dostawy i montazu Zamawiajgcy wymaga przedtozenia
do zatwierdzenia stosownej dokumentacji projektowej, ktéra wymaga akceptacji
Zamawiajgcego. Zamawiajagcy jest zobowigzany w ciggu 5 dni roboczych od otrzymania
dokumentacji projektowej przekazaé wykonawcy w formie pisemnej swoje uwagi,
zastrzezenia lub zaakceptowac¢ jg bez uwag. Wykonawca ma obowigzek zastosowac
sie do wniesionych zastrzezen. Brak reakcji Zamawiajgcego w w/w terminie oznacza
akceptacje przeditozonej dokumentacji. Po dostarczeniu i zmontowaniu urzadzen nalezy
dostarczy¢ dokumentacje DTR, wszelkie instrukcje uzytkowania i eksploatacji oraz wykonaé
dokumentacje powykonawczg. Dokumentacja winna by¢ przygotowana w 4 egzemplarzach,
w jezyku polskim, zarowno w wersji papierowej, jak i elektronicznej — edytowalnej.
Zamawiajgcy wymaga rowniez przedtozenia listy czesci zamiennych i zuzywajgcych sie oraz
informacje, jakie czesci zamienne winny byc¢ stale na stanie magazynowym Zamawiajgcego.

7.5 Préby rozruchowe i koncowe

e Przeprowadzenie rozruchu instalacji,

e Przeprowadzenie préb koncowych pozwalajgcych na wykazanie wydajnosci linii
oraz bezawaryjnej pracy urzgdzen w ciggu 1 tygodnia (5 dni roboczych) pracy
instalaciji.

Zamawiajgcy zobowigzuje sie dostarczy¢ materiat oraz urzgdzenie do zatadunku linii wraz
z operatorem i materiaty eksploatacyjne niezbedne w czasie préb i rozruchu.

7.6 Gwarancja jakosci wykonanych ustug

1. Wykonawca udziela Zamawiajgcemu gwarancji na wykonany przedmiot zamowienia
na okres 12 miesiecy, z wyjatkiem urzgdzen, na ktére ich producenci udzielili
diuzszego okresu gwarancji. Okres rekojmi ustala sie jako réwny okresowi gwaranciji.
Termin gwaranc;ji i rekojmi biegnie od daty podpisania protokotu odbioru korncowego.

2. Gwarancja obejmuje:

a) przeglady gwarancyjne zapewniajgce bezusterkowg eksploatacje w okresach
udzielonej gwarancji;

b) usuwanie wszelkich wad i usterek tkwigcych w przedmiocie rzeczy
W momencie sprzedazy, jak tez ujawnionych w okresie gwaranc;ji;

c) koszty przegladdéw gwarancyjnych ponosi Wykonawca;
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Przeglad przed uptywem okresu rekojmi lub gwarancji jest dokonywany przez
Wykonawce z udziatem Zamawiajgcego w formie protokolarnej i ma na celu
stwierdzenie wykonania przez Wykonawce zobowigzan wynikajgcych z gwarancji
irekojmi za wady fizyczne. Dopuszcza sie dokonanie odbioru bez udziatu
Wykonawcy.
Wykonawca zapewnia serwis przedmiotu umowy na zasadach:

- bezptatny serwis gwarancyjny — zgodnie z zobowigzaniem Wykonawcy

w formularzu oferty

- czas reakcji - zgodnie z zobowigzaniem Wykonawcy w formularzu oferty
Zamawiajgcy, W sytuacji stwierdzenia w okresie gwarancji ewentualnych wad
w wykonanym przedmiocie umowy, obowigzany jest do przedtozenia Wykonawcy,
najpézniej w ciggu 30 dni od dnia ich ujawnienia, stosownej reklamacji wraz terminem
usuniecia.
W wypadku urzgadzen dostarczonych przez producenta Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ dokumenty gwarancyjne w jezyku polskim tego producenta w dacie
odbioru kohcowego, jako zatgcznik do protokotu tego odbioru.
Zamawiajgcy moze dochodzi¢ roszczeh z tytutu gwarancji takze po terminie
okreslonym w pkt 1, jezeli wniost reklamacje przed uptywem tego terminu.
Za opoznienia w zakohczeniu przedmiotu umowy Wykonawca zapfaci
Zamawiajgcemu kare umowng w wysokosci 0,3% wartosci ofertowanego
wynagrodzenia brutto umowy, za kazdy rozpoczety dzieh opdznienia.
W przypadku opdznienia w usunieciu wad stwierdzonych przy odbiorze lub awarii
w okresie gwarancyjnym Wykonawca zaptaci Zamawiajgcemu kare umowng
w wysokosci 0,3% warto$ci wynagrodzenia brutto umowy za kazdy rozpoczety dzien
opd6znienia, liczonej od dnia wyznaczonego na usuniecie wad lub awarii.
W przypadku niewykonania przez Wykonawce umowy w sposéb zgodny
z postanowieniami niniejszej umowy, specyfikacji istotnych warunkéw zamdéwienia,
normami i warunkami okreslonymi prawem Zamawiajgcy ma prawo do naliczania
kary umownej w wysokosci 5% wartosci wynagrodzenia brutto umowy.
Wysoko$¢ kar umownych nie moze przekroczy¢é 50% wartosci wynagrodzenia
okreslonego brutto umowy.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo potrgcania kar umownych z:

a) wynagrodzenia Wykonawcy naliczonego na podstawie wystawionej faktury;
b) zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajgcego,

przekraczajgcego wysokosc¢ kar umownych, do wysokosci rzeczywiscie poniesionej

szkody.

7.7 Terminy wykonania
Przedmiot zamdwienia nalezy zrealizowa¢ w terminie zgodnym z przediozong oferta.
Rozpoczecie prac ustala sie na dzien podpisania umowy.

7.8 Inne wymagania Zamawiajacego

Wykonanie dokumentacji na roboty nie uwzglednione w niniejszej specyfikacji wynikte
w procesie budowy,

Wykonanie niezbednych robot przygotowawczych i zagospodarowania terenu,
Szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego trwajgce minimum 3 dni robocze po 8 godzin
po ustaleniu z Zamawiajgcym,

Usuwanie ujawnionych wad i zaistniatych awarii w trakcie rozruchu,

Teren przeznaczony pod montaz omawianej instalacji zostanie przekazany
Wykonawcy po podpisaniu umowy w terminie wskazanym przez Zamawiajgcego,
Zamawiajgcy wymaga, aby przedmiot zamoOwienia zostat zrealizowany w terminie
zgodnym ze wskazanym przez Wykonawce w formularzu oferty. W tym terminie musi
by¢ podpisany protokdt odbioru kohcowego stwierdzajgcego brak uwag,
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

8. Zataczniki

Lp Nazwa rys. lub dokumentu Nrrys., normy, lub
' ' dokumentu

1. Plan sytuacyjny rys. nrl

2. Schemat technologiczno-maszynowy rys. nr 2

Dostawa i montaz linii przesiewania stabilizatu po procesie kompostowania frakcji 0 — 80 mm

Za dzien zakonczenia wykonania ustugi Strony ustalajg dzien zgtoszenia przez
Wykonawce gotowosci do odbioru koncowego.

15



